R ) SOLUTION -

BUILDING TRUST

ZYWICE DO SYSTEMOW KOMPOZYTOWYCH

SYSTEMY KOMPOZYTOWE DO RTM
TEMPERATURA ZESZKLENIA TG - 172°C

SikaBiresin®
CR170 / CH170-3

Zywica SikaBiresin® CR170 utwardzana utwardzaczem SikaBiresin® CH170-3 to system zywicy epoksydowej odpowiedni
do produkcji wysokowydajnych elementéw wzmacnianych wiéknami w procesie RTM, szczegdlnie tam, gdzie wymagana
jest wysoka wydajnos¢ termiczna, do 180°C . System ten jest szczegdlnie odpowiedni do procesdw wtrysku ze wzgledu
na zakres lepkosci i reaktywno$¢. Zywica powinna byé przetwarzana w podwyzszonych temperaturach (60°C)
i stosowana w obszarach, w ktérych wymagana jest wysoka wydajnos¢ termiczna, na przyktad w produkcji czesci
samochodowych.

WLASCIWOSCI:
. Niska lepkos¢ mieszaniny w temperaturze przetwarzania (60°C) prowadzi do szybkiego i skutecznego zwilzania
suchych tkanin i wtéknin.
. Temperatura zeszklenia do 170°C moze byc¢ uzyskana w zaleznosci od warunkéw utwardzania.
WLASCIWOSCI FIZYCZNE CR170/CH170-3
ZYWICA UTWARDZACZ
Sktad CR170 CH170-3 MIESZANINA
Proporcja mieszania - wagowo 100 16 -
Postaé Ciecz Ciecz Ciecz
Kolor Translucentny Bezbarwny do b.d.
bragzowego
Lepkosé Brookfielda-LTV
- w 25°C 13.000 mPa-s 30 mPa's 1.250 mPa:-s
- w 50°C - - 340 mPa-s
- w 70°C - - 120 mPa-s
- w 90°C - - 70 mPa-s
Gesto$é w 25°C, g/cm? 1.14 0.96 -
Gesto$é, g/cm?3 ISO 1183 - - 1.17
Czas zycia, RT (100 g) - - 90 min
WYTYCZNE STOSOWANIA:
. Temperatura materiatu, obrébki i formy musi wynosi¢ od 18°C do 35°C.
. Aby uzyskaé najlepsze wyniki, nalezy doktadnie przestrzegac proporcji mieszania. Odchylenie od wtasciwego
stosunku zmieszania doprowadzi do nizszej wydajnosci.
. Koncowe wartosci mechaniczne i termiczne zalezg od zastosowanych cykli utwardzania.
. Przed wyjeciem z formy zaleca sie wstepne utwardzanie przez co najmniej 2 godziny w 60°C.
. Dodatkowe informacje sg dostepne w ,Instrukcjach przetwarzania zywic kompozytowych”.
. Do natychmiastowego czyszczenia pedzli lub narzedzi zaleca sie stosowanie Sika® Reinigungsmittel 5.
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WEASCIWOSCI MECHANICZNE | CIEPLNE W 23°C
Twardos¢ ostateczna ISO 868 Shore D 86
Modut sprezystosci w zginaniu ISO 178 MPa 2.750
Wytrzymatos$¢ na zginanie ISO 178 MPa 128
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie ISO 604 MPa 135
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ISO 527 MPa 69
Modut sprezystosci przy rozcigganiu ISO 527 MPa 2.650
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 527 % 6.1
Udarnos¢ CHARPY ISO 179 kJ/m? 28
Temperatura ugiecia (HDT)®¥ ISO 75B oC 170
Temperatura zeszklenia Tg!¥ ISO 11357 oC 172

(1) - whasciwosci zostaty otrzymane na czystych prébkach odpowiadajgcych cyklowi utwardzania: 3 h w 60°C + 4 h w 160°C
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Prébki testowe wytworzono z czystej zywicy o grubosci 3 mm. Przed powyzszym utwardzeniem prébki utwardzano przez
7 dni w 23°C. Podczas utwardzania czesci kompozytowej cata czes¢ (w tym sam srodek laminatu) musi mie¢ temperature
utwardzania.
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UTWARDZANIE:

. Odpowiedni cykl utwardzania oraz osiggalne wartosci mechaniczne i termiczne zalezg od réznych czynnikéw,
takich jak grubos¢ laminatu, objetosé widkna, reaktywnos¢ uktadu zywicy itp.
. Odpowiedni cykl utwardzania moze wyglada¢ nastepujgco:

» szybkosé nagrzewania ok. 0,2°C/minute do ok. 10°C ponizej wymaganej temperatury zeszklenia (Tg),
® nastepnie nastepuje przerwa w tej temperaturze od 2 do 12 godzin,
o czes$é/czesci nalezy nastepnie schtodzi¢ w cyklu ~ 0,5°C na minute.

. Specyficzne warunki nalezy dostosowaé do wymagan technicznych i ekonomicznych.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY:

Zwykte srodki bezpieczeristwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem:
o zapewni¢ dobrg wentylacje,

. nosi¢ rekawice i okulary ochronne oraz odziez nie przepuszczajgcg wody.
Szczegétowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki sktadnikow tej kompozyciji.

PRZECHOWYWANIE:

Okres sktadowania wynosi 24 miesigce dla ZYWICY i 12 miesiecy dla UTWARDZACZA w oryginalnych nie otwieranych
pojemnikach w temperaturze pomiedzy 18°C i 25°C. Po otwarciu pojemnik nalezy szczelnie zamkng¢ pod ostong gazu
obojetnego (suche powietrze, azot itp.).

OPAKOWANIA: ZYWICA UTWARDZACZ
1x10.00 kg 1x1.70kg
1 x200.00 kg 1x16.00 kg
1 x 1000.00 kg 1 x 180.00 kg
GWARANCIJA:

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym laboratorium w Scisle
okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za okreslenie przydatnosci (w swoich warunkach)
produktu Sika (przed dokonaniem zakupu) do proponowanego zastosowania. Sika gwarantuje zgodnos¢ swojego
produktu z jego specyfikacja lecz nie moze zagwarantowac jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym
zastosowaniem.

Sika odrzuca jakakolwiek odpowiedzialnos¢ za zniszczenia lub wypadki, ktdre spowodowane zostaty uzyciem jego
produktéw. Odpowiedzialnos¢ Sika jest $cisle ograniczona do zwrotu pieniedzy lub wymiany produktu niezgodnego
z jego specyfikacja.
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